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4. Фрезы насадные 4.3  Стандартные профили4.3  Стандартные профили
4.3.2  Соединение по длине4.3.2  Соединение по длине

Назначение  Фрезерование высокопрочных соединений на клиновидный шип для соединения заго-
товок по длине. Профили шипов нормированы (шаг шипа и длина шипа). 

 Для несущих строительных конструкций перерабатывающее предприятие должно 
подтверждать прочность изготавливаемых соединений в установленном  порядке.

Оборудование Односторонние и двухсторонние шипорезные линии с торцовочным или подрезающим 
агрегатами или без них, двухсторонние шипорезные профильные станки, компактные 
шипорезные линии, станки для поперечного профилирования и стандартные станки. 

Инструменты Для шипорезных линий без торцовочного агрегата:
 Используются инструменты для мини-шипов длиной:
 10/10, 15/15 или 20/20 мм.
 Для шипорезных линий с торцовочным агрегатом:
 используются инструменты для мини-шипа длиной:
 10/11, 15/16,5 или 20/22 мм.

Станок для компактного профилирования 
мини-шипа.

Компактное фрезерование.
Произвольная фуга, получаемая при 
фрезеровании мини-шипов расположен-
ным горизонтально рабочим шпинделем.

Скорость подачи В зависимости от частоты вращения шпинделя, обрабатываемого материала и степени 
затупления инструментов для сращивания на мини-шип. 

Обрабатываемый материал Древесина хвойных пород и твердых пород, твердые и мягкие, экзотические породы 
древесины, в отдельных случаях клееные слоистые плиты. 

Фрезерный станок для профилирования 
мини-шипа с укладыванием заготовки/
пакетов заготовок на ребро.

Произвольная фуга, получаемая при 
сквозном фрезеровании мини-шипов.

Фрезерный станок для профилирования 
мини-шипа с укладыванием заготовки на 
пласть.

Ровная фуга, получаемая при фрезеро-
вании мини-шипов с плоскими краевыми 
зонами.
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Стандартизированные нормы по клиновидным шиповым соединениям определены в 
DIN 68140 или EN 385 и EN 387.
Группа нагрузки I (несущие строительные элементы):
Универсальное сращивание на мини-шип для многослойного клееного бруса (BSH).
Строительные конструкции рассчитываются по DIN 1052. v = < 0,18.
Группа нагрузки II:
Универсальное сращивание на мини-шип массивной древесины. В эту группу включе-
ны также виды сращивания с заплечиками. v = < 0,25.

10 1011

ba

10
15
20
20
30
50

3,8
3,8
5,0
6,2
6,2

12,0

0,60
0,42
0,50
1,00
0,60
2,00

0,16
0,11
0,10
0,16
0,10
0,17

0,30-0,50
0,45-0,75
0,60-1,00
0,60-1,00
0,90-1,50
1,50-2,50

Длина 

шипа l 

мм

Шаг 

шипа t 

мм

Ширина основы 

шипа b 

мм

Степень 

ослабления v

Относительный 

зазор s 

мм

10
,0

11
,0

10
,0

1,
0

Профили мини-шипов
а – без обрезки по длине, b – с обрезкой 
по длине

Линия сращивания на мини-шип 
с торцовочной дробилкой.

Профили шипов

Производство брусков, плиты из клееной древесины в мебельном производстве, склеи-
вание на ус в оконном и дверном производстве, рамы для картин.

Облагораживание древесины и переработка отходов, ламели для оконных брусков и 
плит из клееной древесины в мебельном производстве. Длина шипа 10 мм в соответс-
твии с DIN 68140 (EN 385 и EN 387) для соединений на мини-шип древесины хвойных 
пород для несущих строительных конструкций. При подобных соединениях  древеси-
ны хвойных пород после прессования обнаруживаются видимые зазоры в основании 
шипов. 

Облагораживание древесины для производства бруса из клееной древесины и для 
конструкционной древесины KVH в соответствии с DIN 68140 (EN 385 и EN 387) для 
соединений на шип древесины хвойных пород для несущих строительных конструкций 
высокой прочности в соответствии с DIN 68140 (EN 385 и EN 387), например, ламелей 
для  досок из клееной древесины. При подобных соединениях  древесины хвойных 
пород после прессования обнаруживаются видимые зазоры в основании шипов.

Облагораживание древесины для производства бруса из клееной древесины, прежде 
всего для конструкционной древесины KVH, для двухслойных, трехслойных балок и 
балок с перекрестным расположением волокон в смежных слоях в соответствии с DIN 
68140, (EN 385 und EN 387) для соединений на шип древесины хвойных пород для несу-
щих строительных конструкций высокой прочности, например, ламелей для  досок из 
клееной древесины.
При подобных соединениях  древесины хвойных пород после прессования обнаружива-
ются видимые зазоры в основании шипов.
Так как шаг шипа большой, сильнее виден шов сращивания, и прочность соединения 
немного ниже.

Облагораживание древесины для производства бруса из клееной древесины и для 
конструкционной древесины KVH в соответствии с DIN 68140 (EN 385 и 387) для соеди-
нений на шип древесины хвойных пород для несущих строительных конструкций высо-
кой прочности, например, ламелей для  бруса из клееной древесины, KVH, опалубки. 
При подобных соединениях  древесины хвойных пород после прессования обнаружива-
ются видимые зазоры в основании шипов.
Профиль шипа с более высоким пределом прочности, чем у шипа с шагом 6,2 мм. Пре-
имущество по сравнению с длиной шипа 15 мм: так как шаг больше, более стабильные 
шипы, также легче склеивается при прессовании. 

Длина шипа 20 мм
Шаг шипа 5,0 мм

Длина шипа 4 мм
Шаг шипа 1,6 мм

Длина шипа 10 мм
Шаг шипа 3,8 мм

15
,0

16
,5

15
,9

1,
5

Длина шипа 15 мм
Шаг шипа 3,8 мм

Длина шипа 20 мм
Шаг шипа 6,2 мм

1 7 , 0 1 6 , 5
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Сращивание на мини-шип  Данная длина шипов используется преимущественно в азиатском регионе. Они 
для азиатских регионов  применяются на горизонтальных линиях сращивания с рабочей высотой до 50 мм 

(в исключительных случаях максимум до 100 мм). Для облагораживания древесины и 
переработки отходов (ламели для паркета, плиты из массивной древесины и детали 
для мебельного производства) необходимо использовать профили шипов, соединяю-
щиеся без зазора. 

Фреза для мини-шипа  Фрезы для мини-шипа с режущими кромками без осевого угла, прямолинейно затыло-
WF 620-2/WF 620-2-05  ванными, профили на соседних зубьях смещены друг относительно друга на величину 

шага шипа, предохранение от проворота происходит благодаря конструкции корпуса. 
Прочное и долговечное исполнение фрезы с глубоко посаженными в корпус отдельны-
ми резцами. 

 Благодаря удвоенной рабочей ширине сокращается количество фрез. 
 В качестве альтернативы традиционному режущему материалу HS все большее при-

менение находит новый режущий материал HS, который увеличивает ресурс инстру-
мента в зависимости от условий эксплуатации в 3-5 раз по сравнению с традиционным 
материалом HS.

 По желанию возможно нанесение на фрезу для мини-шипа слоя Leitz Marathon.
 Комбинации с фрезой для фрезерования краевых шипов см. стр. 267.

Применение Для фрезерования самозаклинивающихся соединений по длине для несущих строи-
тельных конструкций всех видов и оконных брусков со сплошным сращиванием. 

Режущий материал HS, HS spezial и HW, по желанию с покрытием HS Marathon.

Зона переточки 12 мм.

Скорость подачи В зависимости от частоты вращения до 24 м/мин-1

Фреза для мини-шипа  Фрезы для мини-шипов с напаянными режущими кромками. Профиль зубьев смещен, 
для ручной подачи WF 620-1  с отбойником для ограничения толщины снимаемого слоя. 
 Используется также для комбинирования с фрезами для краевых мини-шипов 

WF 621-1/WF622-2.

Применение для фрезерования самозаклинивающихся профилей для сращивания по длине для 
изготовления плит и брусков, а также дугообразных сегментов с длиной шипа 10/10 мм.

Режущий материал HSS, HW.

Оборудование Для использования на стандартных фрезерных станках с рабочим столом и приспособ-
лением для подачи. 

Указание Используется также для работы с ручной подачей на фрезерных станках с рабочим сто-
лом в соответствии с правилами техники безопасности VBG 7j § 75 (опасность обратно-
го выброса VR/VS < 0,5) в комбинации с фиксированием детали и приспособления для 
подачи (подающая каретка).

4. Фрезы насадные 4.3  Стандартные профили4.3  Стандартные профили
4.3.2  Соединение по длине4.3.2  Соединение по длине
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Фреза сборная для сращивания  Фреза сборная для мини-шипа с перетачиваемыми профильными ножами. Ножи 
на мини-шип WM 620-2/WM 620-2-06  можно заменять. Предохранение от проворота благодаря штифтовому соединению.
 Использование по желанию двойной рабочей ширины сокращает количество фрез. 

Режущий материал HS с покрытием Leitz Marathon увеличивает стойкость инструмен-
та в зависимости от условий эксплуатации до 5 раз по сравнению с традиционным 
режущим материалом HS. Инструмент с длиной шипа 10 может быть поставлен также с 
пластинками HW.

Применение  Для фрезерования самозаклинивающихся соединений по длине для несущих стро-
ительных конструкций, плит из массивной древесины, брусков всех видов, оконных 
брусков. 

Режущий материал HS Marathon, HW.

Зона переточки 10 мм.

Скорость подачи В зависимости от  частоты вращения до 24 м/мин-1.

WF 620-2-05/WF 623-2-05 
Высокопроизводительная 
фреза для мини-шипа Z = 6  
 

 Высокопроизводительная фреза для мини-шипа, оснащенная пластинками из режу-
щего материала HS, прямолинейно затылованные, профильные зубья расположены в 
ряд, предохранение от проворота происходит благодаря особой конструкции корпуса 
фрезы. Прочное и долговечное исполнение фрезы с с глубоко посаженными в корпус 
отдельными резцами. 

Инструмент для мини-шипа  Использование полного потенциала станка благодаря 6 активным зубьям, в результате 
с 6 активными зубьями  повышается рентабельность. 

Применение  Для фрезерования самозаклинивающихся соединений по длине для несущих стро-
ительных конструкций, плит из массивной древесины, брусков всех видов, оконных 
брусков со сквозным сращиванием.

Оборудование Специально для высокопроизводительных шипорезных линий с торцовочными агрега-
тами.

Режущий материал HS Spezial.

Зона переточки 12 мм

Скорость подачи В зависимости от  частоты вращения до 52 м/мин-1.
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Крайняя фреза вверху

Основная фреза

Крайняя фреза внизу

Основная фреза

Крайняя фреза вверху

Крайняя фреза внизу

4 зуба

 4 зуба

7 зубьев

4 зуба

4 зуба

7 зубьев

10/11 mm

Крайняя фреза вверху

Крайняя фреза внизу

ø50

ø250

15
,2

26
,6

K
LH

3

2

1

H
D

 1
08

Ш
аг

 з
уб

а 
3

,8
 м

м

Возможные комбинации для комплекта высокопроизводительных фрез для мини-шипа 
с 6 активными зубьями.

толщина заготовки 40_50 мм 10

2 зуба

3 зуба

3 зуба

1 зуб

1 зуб

1 зуб

3 зуба

3 зуба

4050

Крайняя фреза внизу
D = 250 мм профиль 3

Крайняя фреза вверху
D = 239 mm Profil 3

Возможные комбинации с краевой фрезой, толщина заготовки 40-50 мм, профиль 3.

WF 620-2-5/WF 623-2-05/WF 621-2-05
Комплект высокопроизводительных 
фрез для мини-шипа с 6 активными 
зубьями с фрезами 
для плоских краевых зон

Применение

Оборудование

Режущий материал

Зона переточки

Скорость подачи

Исполнение фрезы для мини-шипа

Высокопроизводительный инструмент для мини-шипа, разработанный специально 
для обработки профиля краевых плоских зон. Составной инструмент, оснащенный спе-
циальным режущим материалом HS, режущие кромки расположены на параллельных 
осях, прямолинейно затылованные, профильные зубья расположены в ряд, предохра-
нение от проворачивания происходит благодаря особой конструкции корпуса.  
Прочное и долговечное исполнение фрезы с глубоко посаженными в корпус отдельны-
ми резцами. Чисто отфрезерованный профиль шипов с высокой точностью посадки 
благодаря массивному исполнению фрезы. Режущий инструмент для мини-шипа 
исполнения Z = 6 (с 6 активными зубьями). Долгий срок службы вследствие большой 
зоны переточки. 
С крайней фрезой возможно комбинирование для  разных вариантов. Блок фрез для 
мини-шипа на втулке с резьбовой фиксацией позволяет легко заменять инструмент. 

Для фрезерования самозаклинивающихся соединений по длине для сращенных про-
фильных брусков всех видов и для плит из массивной древесины с ровной фугой.

Специально разработаны для высокопроизводительных шипорезных линий с торцо-
вочными агрегатами.

HS Spezial.

12 мм

В зависимости от  частоты вращения до 52 м/мин-1.
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Фреза сборная для мини-шипа  Перетачиваемая система сборных фрез с дисковыми ножами HS, которые можно 
Turbo-Hawk  заменить по отдельности. Изготовление различных профилей с использованием 

одного корпуса.  
 Гибкое расположение режущих кромок для фрезерования мини-шипов с заплечиками 

или без заплечиков. Толщина заготовки до 50 мм.

Применение Для фрезерования самозаклинивающихся соединений по длине для горизонтально 
сращенных профильных брусков всех видов и для плит из массивной древесины. 

Оборудование Специально разработаны для высокопроизводительных шипорезных линий с торцо-
вочными агрегатами.

Режущий материал HS 

Зона переточки 100 мм

Количество режущих кромок/  Z = 5/5 при длине шипа 10 мм.
длина шипа Z = 10 при длине шипа 6,35 мм ( 1/4’’), 9,52 мм ( 3/8’’).

Частота вращения 3.700 мин-1.

Скорость подачи До 48 м/мин-1, в зависимости от частоты вращения шпинделя и расположения режущих 
кромок.

Особые преимущества Диаметр окружности резания после заточки остается неизменным, с помощью шабло-
на для регулировки возможна настройка также на станке. Комплект ножей возможно 
заменить целиком на зажимной оправке, тем самым сокращается время, необходимое 
для переоснащения при переходе на обработку заготовок другой толщины. Сохраня-
ется уровень балансировки благодаря фиксированию ножей с помощью шпоночной 
канавки на зажимной оправке. 

Указания При исполнении Z 10 ножи монтируются без вставок. Возможно использование только 
на станках, которые оснащены разгрузочным устройством. Монтаж ножей на другие 
станки проводится с вставками (Исполнение Z5/5).

4. Фрезы насадные 4.3  Стандартные профили4.3  Стандартные профили
4.3.2  Соединение по длине4.3.2  Соединение по длине

профиль 1
Сквозное 
сращивание 
без заплечиков

профиль 2 
Краевые зоны – 
заплечик и плоский 
шип – расположены 
в разных плоскостях.

профиль 3  
Краевые зоны – 
2 запл. или 2 плоских 
шипа – расположены 
в одной плоскости

профиль 4
Краевые зоны и мини_
шипы формируются 
с учетом дальнейшей 
продольной 
распиловки
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H
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Зажимная оправка меняется целиком.
Ножи в сборе со вставками.
Исполнение Z 5/5.

Монтаж ножей на зажимной оправке.
Предохранение от проворота благодаря 
шпоночной канавке.
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4. Фрезы насадные 4.3  Стандартные профили4.3  Стандартные профили
4.3.2  Соединение по длине4.3.2  Соединение по длине

3,8
15,2

профиль 1 
Сквозное сращивание 
без заплечиков

профиль 2 
Краевые зоны – 
заплечик и плоский шип – 
расположены в разных 
плоскостях.

профиль 3
Краевые зоны – 2 запл.
или 2 плоских шипа –
расположены в одной 
плоскости

профиль 4
Краевые зоны и мини_
шипы формируются 
с учетом дальнейшей 
продольной 
распиловки
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WF 620-2-01
Фреза сборная для мини-шипа 

Фреза сборная для мини-шипа с поворотными перетачиваемыми ножами HW.
Возможна регулировка по толщине заготовки макс. 60 мм, с заплечиками или без них. 
Благодаря поворотным ножам, которые также возможно переточить и заменить, обес-
печивается высокая гибкость и рентабельность производства. 
Переточка проводится на стандартных универсальных заточных станках с мокрым 
шлифованием. 

Нож для мини-шипа, 2 режущие кромки. Нож для краевого мини-шипа, 2 режущие 
кромки.

Таблица для расчета необходимого количества запасных ножей:

Применение Для фрезерования самозаклинивающихся соединений по длине для изготовления 
брусков и плит с краевыми шипами или без них. 

Оборудование Двухсторонние продольно-фрезерные станки, двухсторонние шипорезные линии с 
торцовочными агрегатами, односторонние шипорезные линии с торцовочными агрега-
тами.

Режущий материал HW 

Зона переточки 2 x 6 мм.

Количество режущих кромок/  Z = 6 или 3 + 3 при D = 250 мм , 10/11 мм длина шипа.
длина шипа Z = 4 или 2 + 2 при D = 160 мм, 10/11 мм длина шипа.

Скорость подачи до 36 м/мин-1, в зависимости от частоты вращения шпинделя и расположения режущих 
кромок.

Указания Для заготовок толщиной до 60 мм: сращивание с заплечиками или без них.
 Возможность позиционирования краевых ножей с шагом 3,8 мм позволяет варьиро-

вать регулировку по толщине заготовки. 

●   поставка со склада
   минимальный срок поставки

Фреза сборная для мини-шипа профиль 1

    Необходимое количество запасных ножей

 ID Nr.  ID Nr. Ножи поворотные для Ножи поворотные для
 LL  RL мини-шипа ID Nr. 618802 краевых шипов ID Nr. 618005
 138001  135000  32  –
 138003  135002  48  –
 138005  135004  48  –
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4. Фрезы насадные 4.3  Стандартные профили4.3  Стандартные профили
4.3.2  Соединение по длине4.3.2  Соединение по длине

профиль 1 
Сквозное сращивание
без заплечиков

профиль 2
Краевые зоны –
заплечик и плоский 
шип – расположены 
в разных плоскостях

профиль 3
Краевые зоны – 2 запл. 
или 2 плоских шипа –
расположены в одной
плоскости

профиль 4
Краевые зоны и мини_
шипы формируются 
с учетом дальнейшей 
продольной 
распиловки
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Ø 50
Ø 70

ZL 10/11 mm

H
D

 8
0

Ø 250

WF 624-2
Фрезы составные плоские в варьируе-
мых комплектах, профилирование 
мини-шипа с заплечиками и без 
заплечиков

Составные плоские фрезы для мини-шипа, оснащенные режущими кромками HW. 
Варьируемая конструкция для заготовок определенной толщины, возможна комп-
лектация как с фрезами для плоских краевых зон, так и без них, монтируется как блок 
инструментов на резьбовой втулке. 

Применение Для фрезерования самозаклинивающихся соединений по длине для изготовления 
точных по размеру строительных конструкций, например, сращенных из массивной 
древесины плит, брусков всех видов, половых панелей, паркета, оконных брусков, 
деталей для изготовления лестниц и мебели, специально для узких брусков. 

 Линии сращивания с торцовочным агрегатом для больших скоростей подачи. 

Режущий материал HW

Зона переточки 3,5 мм

22 дисковые фрезы, оснащенные  пластинами HW, для обработки  заготовок 
толщиной 80 мм

Комплект фрез с фрезой для обработки краевой зоны с 8 зубьями.

M70x1,5
Ø 50

H
D

 m
in

.
H

D
 m

ax
.

10
0

Ø 110

Ø 250

ZL 10/11 mm

Профиль 5:
Краевые зоны – 2 заплечика 
или 2 плоских шипа – 
расположены в одной 
плоскости, по середине 
длины мини_шипов
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4. Фрезы насадные 4.3  Стандартные профили4.3  Стандартные профили
4.3.2  Соединение по длине4.3.2  Соединение по длине

Фреза для мини-шипа 
шаг 1,6 мм
стандартная рабочая ширина 
фреза для мини-шипа WF 620-2
длина шипа = 4 мм
D = 160 мм
Шаг зуба 1,6 мм

Таблица для расчета количества фрез при заданной толщине заготовки и рабочей 
ширине

Фреза для мини-шипа 
WF 620-2/WF 620-05
Стандартная и удвоенная рабочая 
ширина длина шипа 10 мм и 15 мм
D = 160/250 мм 170/260 мм
Шаг зуба = 3,8 мм

Фреза для мини-шипа 
WF 620-2/WF 620-05
Стандартная и удвоенная рабочая 
ширина длина шипа 20 мм
D = 180/260 мм
Шаг зуба = 6,2 мм

Фреза для мини-шипа с шагом 3,8 мм, длина шипа 10 или 15 мм.

длина шипа    длина шипа  

10 и 10/11 мм Комбинации с удвоенной  20/20 мм Комбинации с удвоенной

15 и 15/16,5 мм рабочей шириной  22/22 мм рабочей шириной

SB 28,6 мм 55,2 мм 28,6 мм SB 33,0 мм 64,0 мм 33,0 мм

Втулка 26,6 мм 53,2 мм 26,6 мм Втулка 31,0 мм 62,0 мм 31,0 мм

Кол-во зубьев Ряд зубьев Ряд зубьев Ряд зубьев Кол-во зубьев Ряд зубьев Ряд зубьев Ряд зубьев

ZA ZA 7 ZA 14 ZA 7 ZA ZA 5 ZA 10 ZA 5

Толщина  Кол-во  Кол-во Кол-во Толщина  Кол-во  Кол-во Кол-во

заг-ки фрез фрез фрез заг-ки фрез фрез фрез

24 1 – 1 28 1 – 1
51 2 1 – 59 2 1 –
77 3 1 1 90 3 1 1
104 4 2 – 121 4 2 –
131 5 2 1 152 5 2 1
157 6 3 – 183 6 3 –
184 7 3 1 214 7 3 1
210 8 4 – 245 8 4 –
237 9 4 1 278 9 4 1
264 10 5 – 307 10 5 –
290 11 5 1 308 11 5 1
317 12 6 –  

Фреза для мини-шипа с шагом 3,8 мм Фреза для мини-шипа с шагом 6,2 мм

SB   25,0 мм

Втулка 24,0мм

Количество  Ряд зубьев

зубьев ZA 15

Толщина Количество 

заготовки фрез

23 1

47 2

71 3

95 4

119 5

4

1,
6

24
24

ZL

3,
8

26
,6

26
,6

ZL

3,
8

53
,2

ZL 20/20, 20/22

6,
2

31
31

62

6,
2

ZL 20/20, 20/22

62

Фреза для мини-шипа с шагом 6,2 мм
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4. Фрезы насадные 4.3  Стандартные профили4.3  Стандартные профили
4.3.2  Соединение по длине4.3.2  Соединение по длине

Фреза для мини-шипа

WF 620-2-05/WF 623-02-05

С 6 активными зубьями для сплошного 
сращивания
Стандартная и удвоенная рабочая 
ширина
длина шипа 10 мм м 15 мм
D = 250 мм и 260 мм
Шаг зуба = 3,8 мм

Таблицы для расчета количества фрез при заданной толщине заготовки и рабочей 
ширине. Для высокопроизводительных фрез для мини-шипа.

Фреза для мини-шипа с шагом зуба 3,8 мм

Длина шипа   Базисная  Крайняя фреза Крайняя фреза
10/11 мм и  фреза вверху  LL внизу  RLL
15/16,5 мм
Рабочая ширина Фреза  Фреза  Фреза 
  SB 50,6 мм SB 27,8 мм SB 27,8 мм
Кол-во зубьев ZA Рядов зубьев Рядов зубьев 7 Рядов зубьев 4 
Рядов зубьев 4
Втулка  26,6 мм 15,2 мм 15,2 мм
Толщина  Длина/ высота Количество Количество Количество
заготовки зажима фрез фрез фрез
 28  38  0 1 1
 55  64,6  1 1 1
 81  91,2  2 1 1
 108  117,8  3 1 1
 134  144,4  4 1 1
 161  171  5 1 1
 188  197,6  6 1 1
 214  224,2  7 1 1
 241  250,8  8 1 1
 267  277,4  9 1 1
 294  304  10 1 1
 321  330,6  11 1 1

Фреза для мини-шипа с шагом 3,8 мм

Толщ.  Ширина Кол-во Крайняя Базов. 1 зуб 2 зуба 1 зуб 2 зуба Крайняя
заготов. сращив. зубьев фреза фреза снизу снизу с сверху сверху с фреза
мм мм  внизу 3 зуба  кольцом  кольцом сверху
      3,8 мм  3,8 мм
18–27 13,2 3 1 – 1  1 1
23-31 17,0 4 1 – – 1 – 1 1
27-35 20,8 5 1 1 1 – 1 – 1
30-38 24,6 6 1 1 1 – – 1 1
34-42 28,4 7 1 1 – 1 – 1 1
38-46 32,2 8 1 2 1 – 1 – 1
42-50 36,0 9 1 2 1 – – 1 1
45-53 39,8 10 1 2 – 1 – 1 1
49-57 43,6 11 1 3 1 – 1 – 1
53-61 47,4 12 1 3 1 – – 1 1

Фреза для мини-шипа

WF 621-2-05/WF 623-02-05

С 6 активными зубьями с фрезами для 
краевой зоны
Базовая фреза, дополнительная фреза и 
крайняя фреза
длина шипа 10 мм и 15 мм
D = 250 мм и 260 мм
Шаг зуба = 3,8 мм

ZL

H
D

26
,6

3

2

1

19

øBO

Ш
аг

 з
уб

а 
3,

8

Крайняя фреза вверху

Крайняя фреза внизу

D

Фреза для мини-шипа с 6 активными зубья-
ми, сквозное сращивание.

ZL

P
B

øBO

Ш
и

р
и

н
а 
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и
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н
и

я

Крайняя фреза вверху D = 239 мм проф. 3

D

H
D

m
ax

.

H
D

m
in

.

Крайняя фреза внизу D = 250 мм проф. 3

1 зуб

1 зуб
3 зуба
3 зуба

Фреза для мини-шипа с 6 активными зубьями с фрезой для обработки краевой зоны.
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4. Фрезы насадные 4.3  Стандартные профили4.3  Стандартные профили
4.3.2  .Соединение по длине4.3.2  .Соединение по длине

Фреза сборная для мини-шипа ProFix PF 25Фреза сборная для мини-шипа ProFix PF 25

Инструмент для фрезерования мини-шипа ProFix гарантирует сращивание с точной 
посадкой и с сохранением постоянного профиля до последней возможной переточки. 
Исключается трудоемкая перенастройка станков после заточки. Простая замена 
ножей с сохранением качества позиционирования без вспомогательных средств 
гарантирует, что инструмент будет быстро готов к дальнейшей эксплуатации. 

WY 620-2-25 *

Тип D SB BO Z  n max. Мат-л  ID Nr.  ID Nr.
 мм  мм  мм мин-1   ZL 10/10  ZL 10/11
*  160  30,4  50  2/2  8000  HS 023466    023470 
*  160  30,4  50  2/2  8000   HW 023467   023471 
*  250  30,4  50  3/3  6000   HS 023468    023472 
*  250  30,4  50  3/3  6000   HW 023469    023473 

Запасные части

Наименование SB  Мат-л   ID Nr.   ID Nr.
 мм  ZL 10/10  ZL 10/11
Нож для мини-шипа правый 28,6 HW 011005 ●  011007 ●

Нож для мини-шипа левый 28,6 HW 011006 ●  011008 ●

Нож для мини-шипа правый 28,6 HS 011009 ●  011011 ●

Нож для мини-шипа левый 28,6 HS 011010 ●  011012 ●

Запасной нож для мини-шипа ProFix со 
смещенным расположением режущих 
кромок, нож правый

●   поставка со склада
   минимальный срок поставки

Запасной нож для мини-шипа ProFix со 
смещенным расположением режущих 
кромок, нож слева
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4. Фрезы насадные 4.3  Стандартные профили4.3  Стандартные профили
4.3.2  Соединение по длине4.3.2  Соединение по длине

Фреза для мини-шипаФреза для мини-шипа

Фреза для мини-шипа стабильного исполнения, в зависимости от обрабатываемого 
материала резцы могут быть из разных материалов, резцы HS spezial с глубоко 
посаженными в корпус отдельными резцами, благодаря чему сокращается до 
минимума количество сколов на них. 
Фреза для мини-шипа, стандартная и с удвоенной рабочей шириной, HSS, 
специальная.

Длина шипа 10 мм, шаг зуба 3,8 мм

WF 620-2-05 *

Тип D SB BO Z Кол-во Мат-л n max. ID Nr.  ID Nr. 
 мм мм мм   зубьев  мин-1  ZL 10/10   ZL 10/11
*  160  28,6  50    2/2  7  HS-spez. 8000  120010 ●  120012 ●

*   160  55,2  50    2/2   14   HS-spez. 8000  120011  ●  120013  ●

* 160  28,6  50    3/3   7   HS-spez. 8000    120016
*  250  28,6  50    3/3  7   HS-spez. 6000    120014  ●

* 250  55,2  50    3/3  14  HS-spez. 6000    120015  ●

Длина шипа 15 мм, шаг зуба 3,8 мм

WF 620-2-05 *

Тип  D SB BO Z Кол-во  Мат-л n max. ID Nr.  ID Nr.
 мм   мм мм   зубьев  мин-1 ZL 15/15  ZL 15/16,5
* 170 28,6 50   2/2  7    HS-spez. 8000  120110 ●  120112 ●

*  170 55,2 50   2/2   14  HS-spez. 8000  120111 ●  120113 ●

*  260   28,6   50   3/3  7   HS-spez. 6000  120114 ●

* 260   55,2   50   3/3  14 HS-spez. 6000  120115  ●

Длина шипа 20 мм, шаг зуба 5,0 мм

WF 620-2-05 *

Тип   D SB BO Z Кол-во Мат-л n max. ID Nr.  ID Nr.
 мм   мм мм  зубьев   мин-1 ZL 20/20  ZL 20/22
* 180   37 50 2/2  7 HS-spez.  8000  120202   120207
* 260   37 50 3/3  7 HS-spez.  6000  120208

Длина шипа 20 мм, шаг зуба 6,2 мм

WF 620-2-05 *

Тип D SB BO Z Кол-во Мат-л   n max. ID Nr.  ID Nr.
 мм мм мм  зубьев  мин-1 ZL 20/20  ZL 20/22
* 180    33 50   2/2   5 HS-spez. 8000  120200 ●  120203 ●

* 180    64 50   2/2  10 HS-spez. 8000  120201 ● 120204 ●

* 260    33 50   3/3  5 HS-spez. 6000  120205 ●

* 260    64 50   3/4  10 HS-spez. 6000  120206 ●

Таблицы для расчета количества фрез стр. 266

●   поставка со склада
   минимальный срок поставки

ZL 10/10, 10/11

3,
8

26
,6

53
,2

26
,6

Фреза для мини-шипа длина шипа 10 мм, 
шаг зуба 3,8 мм

Фреза для мини-шипа длина шипа 15 мм, 
шаг зуба 3,8 мм

Фреза для мини-шипа длина шипа 20 мм, 
шаг зуба 5,0 мм

Фреза для мини-шипа длина шипа 20 мм, 
шаг зуба 6,2 мм

ZL 15/15, 15/16,5

3,
8

26
,6

53
,2

26
,6

ZL 20/20, 20/22

5

70

35
35

ZL 20/20, 20/22

6,
2 62

31
31
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4. Фрезы насадные 4.3  Стандартные профили4.3  Стандартные профили
4.3.2  Соединение по длине4.3.2  Соединение по длине

Фреза для мини-шипаФреза для мини-шипа

Фреза для мини-шипа прочного исполнения, в зависимости от обрабатываемого 
материала режущие кромки могут быть из разных материалов, с глубоко посаженными 
в корпус отдельными резцами, благодаря чему сокращается до минимума количество 
сколов на них. 
Фреза для мини-шипа стандартная и с удвоенной рабочей шириной.

Длина шипа 4 мм, шаг зуба 1,6 мм

WF 620-2 *

Тип  D SB BO   Z    Кол-во Мат-л   n max.    ID Nr. 
 мм   мм  мм  зубьев  мин-1    ZL 4
* 160   25   50   4  14  HS          8000    021543  ●

Длина шипа 10 мм, шаг зуба 3,8 мм

WF 620-2 *

Тип  D   SB  BO  Z    Кол-во Мат-л  n max. ID Nr.   ID Nr.
 мм  мм  мм       зубьев  мин-1   ZL 10/10   ZL 10/11
*  160  17,2  50  2/2   7  HS  8000  021687   021691  
*  160  24,8  50  2/2   7  HS  8000  021686    021690  
*  160  28,6  50  2/2   7  HS  8000  021685  ●  021689  ●

*  160  55,2  50  2/2   14  HS  8000  021698  ●  021699 ●

*  160  28,6  50  3/3   7  HS  8000    021692 ●

*  250  28,6  50  3/3   7  HS  6000    021693 ●

*  250  55,2  50  3/3   14  HS  6000    120300 ●

Длина шипа 15 мм, шаг зуба 3,8 мм

WF 620-2 *

Тип  D SB  BO  Z Кол-во Мат-л   n max. ID Nr.  ID Nr.
 мм  мм  мм  зубьев  мин-1   ZL 15/15   ZL 15/16,5
*  170  28,6  50  2/2   7  HS  8000  021694   ●  021696  ●

*  170  55,2  50  2/2   14  HS  8000  120400   ●  120401  ●

*  260  28,6  50  3/3   7  HS  6000    021697  ●

*  260  55,2  50  3/3   14  HS  6000    120402  ●

Длина шипа 20 мм, шаг зуба 5,0 мм

WF 620-2 *

Тип  D SB  BO  Z Кол-во Мат-л   n max.   ID Nr.  ID Nr.
 мм  мм  мм  зубьев  мин-1   ZL 20/20   ZL 20/22
*  180  37  50  2/2  7   HS  8000  021729   021730
*  260  37  50  3/3  7   HS  6000    021731 

Длина шипа 20 мм, шаг зуба 6,2 мм

WF 620-2 *

Тип  D   SB  BO  Z Кол-во Мат-л   n max.   ID Nr.  ID Nr.
 мм  мм  мм  зубьев   мин-1   ZL 20/20   ZL 20/22
*  180  33  50  2/2   5  HS  8000  021688  ●  021669 ●

*  180  64  50  2/2   10  HS  8000  021671  ●  021672 ●

*  260  33  50  3/3   5  HS  6000    021670 ●

*  260  64  50  3/4   10  HS  6000    021673 ●

Таблицы для расчета количества фрез стр. 266

●   поставка со склада
   минимальный срок поставки

4

1,
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24
24

ZL 10/10, 10/11
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,6

53
,2

26
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ZL 15/15, 15/16,5

3,
8

26
,6

53
,2

26
,6

ZL 20/20, 20/22

6,
2 62

31
31

Фреза для мини-шипа длина шипа 4 мм, 
шаг зуба 1,6 мм

Фреза для мини-шипа длина шипа 10 мм, 
шаг зуба 3,8 мм

Фреза для мини-шипа длина шипа 15 мм, 
шаг зуба 3,8 мм

Фреза для мини-шипа длина шипа 20 мм, 
шаг зуба 6,2 мм
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4. Фрезы насадные 4.3  Стандартные профили4.3  Стандартные профили
4.3.2  Соединение по длине4.3.2  Соединение по длине

Фреза для мини-шипаФреза для мини-шипа

Фреза для мини-шипа стабильного исполнения, в зависимости от обрабатываемого 
материала режущие кромки могут быть из разных материалов, с глубоко посаженными 
в корпус отдельными резцами, благодаря чему сокращается до минимума количество 
сколов на них.

Длина шипа 10 мм, шаг зуба 3,8 мм

WF 620-2 *

Тип  D    SB  BO  Z    Кол-во Мат-л   n max.  ID Nr.   ID Nr.
 мм  мм  мм       зубьев  мин-1  ZL 10/10   ZL 10/11
*  160  28,6  50  2/2  7   HW  8000  021600 ●  021601 ●

*  160  28,6  50  3/3  7   HW  8000    021603
*  250  28,6  50  3/3  7   HW  6000    021602 ●

Длина шипа 15 мм, шаг зуба 3,8 мм

WF 620-2 *

Тип  D SB  BO  Z    Кол-во Мат-л  n max. ID Nr.  ID Nr. 
 мм  мм  мм        зубьев  мин-1  ZL 15/15   ZL 15/16,5
*  170  28,6  50  2/2  7   HW  8000  021644 ● 021645 ●

*  260  28,6  50  3/3  7   HW  6000  021648

SB   28,6 мм
Втулка    26,6 мм
Кол-во зубьев ZA Рядов зубьев ZA 7
Толщина  Количество
детали фрез
24  1
51  2
77  3
104  4
131  5
157  6
184  7
210  8
237  9
264  10
290  11
317  12

Таблица для расчета количества фрез при заданной ширине заготовки.

●   поставка со склада
   минимальный срок поставки

Фреза для мини-шипа 
WF 620-2/WF 620-05
длина шипа 10 мм и 15 мм
D = 160/250 мм 170/260 мм
шаг зуба = 3,8 мм

ZL 10/10, 10/11

3,
8

26
,6

53
,2

26
,6

ZL 15/15, 15/16,5

3,
8

26
,6

53
,2

26
,6

Фреза для мини-шипа длина шипа 10 мм, 
шаг зуба 3,8 мм

Фреза для мини-шипа длина шипа 15 мм, 
шаг зуба 3,8 мм
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4. Фрезы насадные 4.3  Стандартные профили4.3  Стандартные профили
4.3.2  Соединение по длине4.3.2  Соединение по длине

Фреза для обработки краевой зоны Фреза для обработки краевой зоны 
соединения на мини-шипсоединения на мини-шип

Особенно хорошо подходит для производства дугообразных элементов в комбинации 
с фрезами для мини-шипа стандартной программы для изготовления соединений на 
мини-шип с видимым прямолинейным швом. 

Частота вращения: n max. 8.000 мин-1, длина шипа 4 мм

WF 621-2 *, WF 622-2 **

Тип  Вид инструмента D SB  BO  Z  Мат-л  ID Nr.
  мм  мм  мм
* Фреза профильная  156  15  30  4  HS  022450 ●

*      Фреза профильная  156  15  40  4  HS  022451 
*      Фреза профильная  156  15  50  4  HS  022452 
**    Фреза фуговальная  156  15  30  4  HS  022453 ●

**    Фреза фуговальная  156  15  40  4  HS  022454 
**    Фреза фуговальная  156  15  50  4  HS  022455 

Длина шипа 10/10 мм

WF 621-2 *, WF 622-2 **

Тип  Вид инструмента D    SB  BO  Z  Мат-л  ID Nr.
  мм  мм  мм
*  Фреза профильная  150  15  30  4  HS  021751 ●

*  Фреза профильная  150  15  40 4 HS  021752 ●

*  Фреза профильная  150  15  50  4  HS  021753 
* Фреза профильная  150  15  30  4  HW  021757 ●

*      Фреза профильная  150  15  40  4  HW  021758 ●

**     Фреза фуговальная  150  15  30  4  HS  021754 ●

**     Фреза фуговальная  150  15  40  4  HS  021755 ●

**     Фреза фуговальная  150  15  50  4  HS  021756 
**     Фреза фуговальная  150  15  30  4  HW  021759 ●

**     Фреза фуговальная  150  15  40  4  HW  021760 ●

Длина шипа 10/11 мм

WF 621-2 *, WF 622-2 **

Тип  Вид инструмента           D    SB  BO  Z  Мат-л  ID Nr.
   мм  мм  мм
*  Фреза профильная 159,6  15  50  4  HS  021761 ●

Фрезы для обработки краевой зоны используются в комплекте с фрезами для мини-
шипа (см. раздел «Фрезы для мини-шипа – ручная подача»). Необходимая рабочая 
ширина в зависимости от толщины обрабатываемой заготовки рассчитывается следу-
ющим образом:
Общая рабочая ширина = сумма высоты втулок ND фрезы WF 620-2 + 2x12 мм ширина 
заплечиков
Расчет действителен для шипов длиной 4 мм и для шипов длиной 10 мм или 10/11 мм. 

●   поставка со склада
   минимальный срок поставки
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Образец профиля
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4. Фрезы насадные 4.3  Стандартные профили4.3  Стандартные профили
4.3.2  Соединение по длине4.3.2  Соединение по длине

Фреза для мини-шипа, ручная подачаФреза для мини-шипа, ручная подача

Предназначается специально для сращивания на мини-шип при ручной подаче MAN.
Согласно предписанию о предотвращении несчастных случаев VBG 7j § 75 (7) 
разрешается использование только на фрезерных станках, оснащенных подающим 
устройством с зажимным приспособлением. 

Длина шипа 10/10 мм, шаг зуба 3,8 мм

WF 620-2 *

Тип   D    SB  BO  Z  n max.  Мат-л  ID Nr.
 мм  мм  мм  мин-1

*  160  32,4  30 4  8000  HS  021739 ●

*  160  32,4  40  4  8000  HS  021740 ●

*  160  24,8  30  4  8000  HS  021741 ●

*  160  24,8  40  4  8000  HS  021742 ●

*  160  32,4  30  4  8000  HW  021747 ●

*  160  32,4  40  4  8000  HW  021748 
*  160  24,8  30  4  8000  HW  021749
*  160  24,8  40  4  8000  HW  021750

Таблица для расчета количества фрез

Комбинация с фрезами для мини-шипа HV
  Фреза Фреза
  SB 24,8 мм SB 32,4 мм
  Рядов зубьев 6 Рядов зубьев 8

  Втулка 22,8 мм Втулка 30,4 мм
Толщина заготовки Количество фрез Количество фрез
 21,0 1 0
 28,5 0 1
 43,5 2 0
 51,0 1 1
 66,5 3 0
 74,0 2 1
 89,0 0 3
 89,0 4 0
 97,0 3 1
 104,5 2 2
 112,0 1 3
 112,0 5 0
 119,5 0 4
 127,0 3 2
 134,5 2 3
 134,5 2 3
 150,0 0 5
 157,0 3 3

Примеры комбинаций

●   поставка со склада
   минимальный срок поставки
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Расчет количества фрез при заданной 
толщине заготовки:
Толщина втулки ND = ширина резания -2 мм
Толщина заготовки = сумма значений ND -1/2 
шаг
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4. Фрезы насадные 4.3  Стандартные профили4.3  Стандартные профили
4.3.2  Соединение по длине4.3.2  Соединение по длине

Фреза сборная для мини-шипа HydroФреза сборная для мини-шипа Hydro

Высокопроизводительный инструмент особенно хорошо подходит для использования 
на проходных линиях сращивания высокой мощности. Для продольного сращивания 
заготовок толщиной до 50 мм с разнообразными профилями краевых мини-шипов. 

С дисковыми ножами длина шипа 10/11 мм

HM 620-2-05 *

Тип  № проф.  D BO HD max.  Z Мат-л  n max.  ID Nr.   ID Nr.
 мм  мм   мм мин-1  LL  RL
* 1 266,67  50  50  5/5  HS  3000  135500   135501 
* 1 266,67  50  38  5/5  HS  3600  135502   135503 
* 1 266,67  50  32  5/5  HS  3600  135504   135505 
* 1 266,67  50  25  5/5  HS  3600  135506   135507 
* 2 266,67  50  50  5/5  HS  3000  135508   135509 
* 2 266,67  50  38  5/5  HS  3600  135510   135511 
* 2 266,67  50  32  5/5  HS  3600  135512   135513 
* 2 266,67  50  25  5/5  HS  3600  135514   135515 
* 3 266,67  50  50  5/5  HS  3000  135516   135517 
* 3 266,67  50  38  5/5  HS  3600  135518  135519 
* 3 266,67  50  32  5/5  HS  3600  135520   135521 
* 3 266,67  50  25  5/5  HS  3600  135522   135523 
Соблюдать расположение и направление вращения шпинделей.

Запасные ножи

Наименование Размер Прим. Кол-во ID Nr.
    в упак.
 Нож для мини-шипа HS; 38,1x3,8x19,05, KN   618200 ●

 Длина шипа 10/11
 Нож для краевых HS; 38,1x11,4x19,05, KN   618250 ●

 шипов

Запасные части

 Наименование Размер ID Nr.

 Кольцо промежут. для дисковых ножей 33x3,8, KN1, 8x4 008223 ●

 Шаблон для регул. окруж-ти резан. 250-270 D266,67x80 005377 ●

 Оправка зажимная для дисковых ножей HD 50 мм KL 55 мм  008226 ●

 Оправка зажимная для дисковых ножей HD 38 мм KL 43 мм  008227 ●

 Оправка зажимная для дисковых ножей HD 32 мм KL 34,5 мм  008228 ●

 Оправка зажимная для дисковых ножей HD 25 мм KL 29 мм   008229 ●

 Ключ накидной размер 34/36 DIN 1810 A 117510 ●

 Ключ угловой SW=6, L= 50 117508 ●

Tr
en

ns
ch

ni
tt

H
D

Профиль 1 со сквозным сращиванием

Профиль 2 с несимметричным стыковым 
торцовым швом

Профиль 3 с симметричным стыковым 
торцовым швом

Профиль 4 с крайними шипами для 
продольной распиловки

Монтаж ножей на зажимную оправку. 
Предохранение от проворота с помощью 
шпоночного паза

●   поставка со склада
   минимальный срок поставки
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4. Фрезы насадные 4.3  Стандартные профили4.3  Стандартные профили
4.3.2  Соединение по длине4.3.2  Соединение по длине

Фреза сборная для мини-шипа HydroФреза сборная для мини-шипа Hydro

Высокопроизводительный инструмент особенно хорошо подходит для линий 
сращивания проходного типа высокой мощности. Для продольного сращивания 
заготовок толщиной до 50 мм с разным профилем крайних шипов.

С дисковыми ножами ZL 6,35 мм (1/4”)

HM 620-2-05 *

Тип № профиля D BO HD max. Z Мат-л  n max.  ID Nr.   ID Nr.
 мм  мм  мм мин-1  LL RL
* 1  266,67  50  50  10  HS  3000  135524    135525 
* 1  266,67  50  38  10  HS  3600  135526    135527 
* 1  266,67  50  32  10  HS  3600  135528    135529 
* 1  266,67  50  25  10  HS  3600  135530    135531 
* 2  266,67  50  50  10  HS  3000  135532    135533 
* 2  266,67  50  38  10  HS  3600  135534    135535 
* 2  266,67  50  32  10  HS  3600  135536    135537 
* 2  266,67  50  25  10  HS  3600  135538    135539 
* 3  266,67  50  50  10  HS  3000  135540    135541 
* 3  266,67  50  38  10  HS  3600  135542    135543 
* 3  266,67  50  32  10  HS  3600  135544    135545 
* 3  266,67  50  25  10  HS  3600  135546    135547 
Соблюдать расположение и направление вращения шпинделей

Запасные ножи

 Наименование Размер ID Nr.

 Нож для мини-шипа HS; 38,1x3,53x19,05, KN  618202 ●

 ZL6.35
 Нож для крайнего HS; 38,1x8,74x19,05, KN  618252 ●

 мини-шипа
 Кольцо промежуточное 33x3,53, KN1, 8x4 008224 ●

 для дисковых ножей

Запасные части

 Наименование ABM ID Nr.

 Шаблон для регулировки для FKD 250-270 D266,67x80 005377 ●

 Оправка зажимная для дисковых ножей HD 50 мм KL 55 мм 008226 ●

 Оправка зажимная для дисковых ножей HD 38 мм KL 43 мм 008227 ●

 Оправка зажимная для дисковых ножей HD 32 мм KL 34,5 мм 008228 ●

 Оправка зажимная для дисковых ножей HD 25 мм KL 29 мм 008229 ●

 Ключ накидной размер 34/36 DIN 1810 A  117510 ●

 Ключ угловой SW=6, L= 50 117508 ●

●   поставка со склада
   минимальный срок поставки

T r e n n s c h n i t t H D

П

р

о

ф

и

л

ь

 

1

 

с

о

 

с

к

в

о

з

н

ы

м

 

с

р

а

щ

и

в

а

н

и

е

м

П

р

о

ф

и

л

ь

 

2

 

с

 

н

е

с

и

м

м

е

т

р

и

ч

н

ы

м

 

с

т

ы

к

о

в

ы

м

 

т

о

р

ц

о

в

ы

м

 

ш

в

о

м

П

р

о

ф

и

л

ь

 

3

 

с

 

с

и

м

м

е

т

р

и

ч

н

ы

м

 

с

т

ы

к

о

в

ы

м

 

т

о

р

ц

о

в

ы

м

 

ш

в

о

м

П

р

о

ф

и

л

ь

 

4

 

с

 

к

р

а

й

н

и

м

и

 

ш

и

п

а

м

и

 

д

л

я

 

п

р

о

д

о

л

ь

н

о

й

 

р

а

с

п

и

л

о

в

к

и

М

о

н

т

а

ж

 

н

о

ж

е

й

 

н

а

 

з

а

ж

и

м

н

у

ю

 

о

п

р

а

в

к

у

.

 

П

р

е

д

о

х

р

а

н

е

н

и

е

 

о

т

 

п

р

о

в

о

р

о

т

а

 

с

 

п

о

м

о

-

щ

ь

ю

 

ш

п

о

н

о

ч

н

о

г

о

 

п

а

з

а



271

 
4

. Ф
р

е
зы

 с
 

 
п

о
са

д
о

чн
ы

м
 

 
о

тв
е

р
ст

и
е

м

4. Фрезы насадные 4.3  Стандартные профили4.3  Стандартные профили
4.3.2  Соединение по длине4.3.2  Соединение по длине

Фреза сборная для мини-шипа HydroФреза сборная для мини-шипа Hydro

Высокопроизводительный инструмент особенно хорошо подходит для линий 
сращивания проходного типа высокой мощности. Для продольного сращивания 
заготовок толщиной до 50 мм с разным профилем крайних шипов.

Частота вращения: n max. 3.700 мин-1, с дисковыми ножами ZL 9,52 мм (3/8”)

WM 620-2-05 *

Тип  № профиля D BO HD max.  Z  Мат-л  n max.  ID Nr.  ID Nr.
 мм  мм  мм мин-1  LL  RL
* 1  266,67  50  50  10  HS  3000  135548    135549  
* 1  266,67  50  38  10  HS  3600  135550    135551 
* 1  266,67  50  32  10  HS  3600  135552    135553  
* 1  266,67  50  25  10  HS  3600  135554    135555  
* 2  266,67  50  50  10  HS  3000  135556    135557  
* 2  266,67  50  38  10  HS  3600  135558    135559  
* 2  266,67  50  32  10  HS  3600  135560    135561  
* 2  266,67  50  25  10  HS  3600  135562    135563  
* 3  266,67  50  50  10  HS  3000  135564    135565  
* 3  266,67  50  38  10  HS  3600  135566    135567  
* 3  266,67  50  32  10  HS  3600  135568    135569  
* 3  266,67  50  25  10  HS  3600  135570   135571  
Соблюдать расположение и направление вращения шпинделей.

Запасные ножи

 Наименование Размер ID Nr.
 Нож для мини-шипа ZL 9,52 HS: 38,1x4,3x19,05, KN  618208 ●

 Нож для крайних шипов HS; 38,1x9,51x19,05, KN  618258 ●

 Кольцо промежут. для диск. ножей   33x4,3, KN1, 8x4  008225 ●

Запасные части

 Наименование Размер ID Nr.
 Шаблон для регул-ки окруж. резания   250-270 D266,67x80  005377 ●

 Оправка зажимная для дисковых ножей  HD 50 мм KL 55 мм  008226 ●

 Оправка зажимная для дисковых ножей RM HD 38 мм KL 43 мм  008227 ●

 Оправка зажимная для дисковых ножей HD 32 мм KL 34,5 мм  008228 ●

 Оправка зажимная для дисковых ножей HD 25 мм KL 29 мм  008229 ●

 Ключ накидной  размер 34/36 DIN 1810 A  117510 ●

 Ключ угловой     SW=6, L= 50  117508 ●

●   поставка со склада
   минимальный срок поставки
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Профиль 1 со сквозным сращиванием

Профиль 2 с несимметричным стыковым 
торцовым швом

Профиль 3 с симметричным стыковым 
торцовым швом

Профиль 4 с крайними шипами для 
продольной распиловки

Монтаж ножей на зажимную оправку. 
Предохранение от проворота с помощью 
шпоночного паза



272



273

 
4

. Ф
р

е
зы

 с
 

 
п

о
са

д
о

чн
ы

м
 

 
о

тв
е

р
ст

и
е

м

4. Фрезы насадные 4.3  Стандартные профили4.3  Стандартные профили
4.3.2  Соединение по длине4.3.2  Соединение по длине

Фреза сборная для мини-шипа HydroФреза сборная для мини-шипа Hydro

Высокопроизводительный инструмент особенно хорошо подходит для линий 
сращивания проходного типа высокой мощности. Для продольного сращивания 
заготовок толщиной до 50 мм с разным профилем крайних шипов.

С дисковыми ножами ZL 3/8''
WF 620-2-05 *

Тип  № профиля D BO HD max.  Мат-л   n max.  ID Nr.   ID Nr.
  дюйм  дюйм  дюйм мин-1   LL        RL
        1  10 1/2''  1 13/16''  1 1/2''  HS  3600  135718   135719 
        1  10 1/2''  1 13/16''  1 1/4''  HS  3600  135720  135721 
        1  10 1/2''  1 13/16''  1   HS  3600  135722  135723 
        2  10 1/2''  1 13/16''  1 1/2''  HS  3600  135724  135725 
        2  10 1/2''  1 13/16''  1 1/4''  HS  3600  135726  135727 
        2  10 1/2''  1 13/16''  1   HS  3600  135728  135729 
        3  10 1/2''  1 13/16''  1 1/2''  HS  3600  135730  135731 
        3  10 1/2''  1 13/16''  1 1/4''  HS  3600  135732  135733 
        3  10 1/2''  1 13/16''  1   HS  3600  135734  135735 
Соблюдать расположение и направление вращения шпинделей.

Запасные ножи

 Наименование Размер ID Nr.

 Нож для мини-шипа HS: 38,1x4,3x19,05, KN  618208 ●

 ZL 9,52
 Нож для крайних  HS; 38,1x9,51x19,05, KN  618258 ●

 шипов
 Кольцо промежуточное  33x4,3, KN1, 8x4  008225 ●

 для дисковых ножей

Запасные части

 Наименование Размер ID Nr.

 Шаблон для регулировки для FKD 250-270 D266,67x80  005377 ●

 Оправка зажимная для дисковых ножей HD 38 мм KL 43 мм  008227 ●

 Оправка зажимная для дисковых ножей HD 32 мм KL 34,5 мм  008228 ●

 Оправка зажимная для дисковых ножей HD 25 мм KL 29 мм  008229 ●

 Ключ накидной размер 34/36 DIN 1810 A  117510 ●

 Ключ угловой SW=6, L= 50  117508 ●

●   поставка со склада
   минимальный срок поставки
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4. Фрезы насадные 4.3  Стандартные профили4.3  Стандартные профили
4.3.2  Соединение по длине4.3.2  Соединение по длине

Фрезы сборные для мини-шипаФрезы сборные для мини-шипа

Оснащены особо экономичными ножами для мини-шипа с покрытием «Marathon», 
которое увеличивает стойкость ножей до 5 раз по сравнению с ножами HS без 
покрытия. При восстановлении инструмента необходимы только ножи для мини-шипа. 
Возможна замена отдельных ножей.

Шаг зуба 3,8 мм, Режущий материал: HS-Marathon

WM 620-2-06 *

Тип  D   SB  BO  Z  ZL  ZA  n max.  ID Nr.
 мм  мм  мм     мин-1

*    160  31,4  50  2/2  10/10   8  8000  135900 ●

*  160  61,8  50  2/2  10/10   16  8000  125912 ●

*  160  31,4  50  2/2  10/11   8  8000  135902 ●

*  160  61,8  50  2/2  10/11   16  8000  125914 ●

*  170  31,4  50  2/2  15/15   8  8000  135904 ●

*  170  61,8  50  2/2  15/15   16  8000  125916 ●

*  170  31,4  50  2/2  15/16,5   8  8000  135906 ●

*  170  61,8  50  2/2  15/16,5   16  8000  125918 ●

*  250  31,4  50  3/3  10/10   8  4500  135901 ●

*  250  61,8  50  3/3  10/10   16  4500  125913 ●

*  250  31,4  50  3/3  10/11   8  4500  135903 ●

*  250  61,8  50  3/3  10/11   16  4500  125915 ●

*  260  31,4  50  3/3  15/15   8  4500  135905 ●

*  260  61,8  50  3/3  15/15   16  4500  125917 ●

*  260  31,4  50  3/3  15/16,5   8  4500  135907 ●

*  260  61,8  50  3/3  15/16,5   16  4500  125919 ●

Запасные ножи

Наименование ZL Шаг зуба ZA ID Nr.  ID Nr.
  2 компл. 3 компл.
Профильный резец правый   10/10   3,8 4 611452   611552 
Профильный резец правый   10/10   3,8 8 611462   611562 
Профильный резец правый   15/15   3,8 4 611454   611554 
Профильный резец правый   15/15   3,8 8 611463   611563 
Профильный резец левый     10/10  3,8 4  611453   611553 
Профильный резец левый     10/10  3,8 8  611465   611565 
Профильный резец левый     15/15  3,8 4  611455   611555 
Профильный резец левый     15/15 3,8 8  611466   611566 
Профильный резец правый   10/11   3,8 4  611450   611550 
Профильный резец правый   10/11   3,8 8  611468   611568 
Профильный резец правый   15/16,5  3,8 4  611459   611559 
Профильный резец правый   15/16,5  3,8 8  611469   611569 
Профильный резец левый     10/11   3,8 4  611458   611558 
Профильный резец левый     10/11   3,8 8  611471   611571 
Профильный резец левый     15/16,5  3,8 4  611460   611560 
Профильный резец левый     15/16,5  3,8 8  611472   611572 

Таблицы для расчета количества фрез стр. 275

Фреза для мини-шипа ZL 10 или 15 мм 
при удвоенной рабочей ширине
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●   поставка со склада
   минимальный срок поставки
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●   поставка со склада
   минимальный срок поставки

4. Фрезы насадные 4.3  Стандартные профили4.3  Стандартные профили
4.3.2  Соединение по длине4.3.2  Соединение по длине

Фрезы сборные для мини-шипаФрезы сборные для мини-шипа

Оснащены особо экономичными ножами для мини-шипа с покрытием «Marathon», 
которое увеличивает стойкость ножей до 4 раз по сравнению с ножами HS без 
покрытия. При восстановлении инструмента необходимы только ножи для мини-шипа. 
Возможна замена отдельных ножей.

Шаг зуба 6,2 мм, Режущий материал: HS-Marathon

WM 620-2-06 *

Тип  D   SB  BO  Z  ZL  ZA  n max. ID Nr.
       мм  мм  мм     мин-1       20/22
*  180  31,4  50  2/2  20/20   6  7000  135908 ●

*  180  61,8  50  2/2  20/20   12  7000  125920 ●

*  180  31,4  50  2/2  20/22   6  7000  135910 ●

*  180  61,8  50  2/2  20/22   12  7000  125922 ●

*  260  31,4  50  3/3  20/20   6  4500  135909 ●

*  260  61,8  50  3/3  20/20   12  4500  125921 ●

*  260  31,4  50  3/3  20/22   6  4500  135911 ●

*  260  61,8  50  3/3  20/22   12  4500  125923 ●

Запасные ножи

Наименование ZL Шаг зуба ZA ID Nr. ID Nr.
 2 компл. 3 компл.
Профильный резец правый     20/20 6,2 3  611456   611556 
Профильный резец правый     20/20 6,2 6  611464   611564 
Профильный резец левый       20/20 6,2 3  611457   611557 
Профильный резец левый       20/20 6,2 6  611467   611567 
Профильный резец правый     20/22 6,2 3  611461   611561 
Профильный резец правый     20/22 6,2 6  611470   611570 
Профильный резец левый       20/22 6,2 3  611451   611551 
Профильный резец левый       20/22 6,2 6  611473   611573 
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Таблицы для расчета количества фрез 
при заданной толщине заготовки и 
рабочей ширине

Фреза для мини-шипа ZL 20 мм при 
удвоенной рабочей ширине

Фреза сборная для мини-шипа
с шагом 3,8 мм

Фреза сборная для мини-шипа
с шагом 6,2 мм

Длина шипа 

10 и 10/11 мм  Комбинация с удвоенной

15 и 15/16,5 мм  рабочей шириной

SB  31,4 мм 61,8 мм 31,4 мм

Втулка  30,4 мм 60,8 мм 30,4 мм

Кол-во   ряд зубьев ряд зубьев ряд зубьев

зубьев ZA 8 16 8

Толщина Кол-во Кол-во Кол-во

Заготовки фрез фрез фрез

28  1 – 1

58  2 1 –

89  3 1 1

119  4 2 –

150  5 2 1

180  6 3 –

210  7 3 1

241  8 4 –

271  9 4 1

302  10 5 –

332  11 5 1

362  12 6 –

Длина шипа   

20/20 мм  Комбинация с удвоенной

22/22 мм  рабочей шириной

SB 39,2 мм 74,6 мм 39,2 мм

Втулка 37,2 мм 74,4 мм 37,2 мм

Кол-во  ряд зубьев ряд зубьев ряд зубьев

зубьев ZA 6 12 6

Толщина Кол-во Кол-во Кол-во

Заготовки фрез фрез фрез

34 1 – 1

71 2 1 –

108 3 1 1

145 4 2 –

183 5 2 1

220 6 3 –

257 7 3 1

294 8 4 –

331 9 4 1

368 10 5 –
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4. Фрезы насадные 4.3  Стандартные профили4.3  Стандартные профили
4.3.2  Соединение по длине4.3.2  Соединение по длине

Фрезы сборные для мини-шипаФрезы сборные для мини-шипа

Оснащены особо экономичными ножами для мини-шипа с покрытием «Marathon», 
которое увеличивает стойкость ножей до 5 раз по сравнению с ножами HS без 
покрытия. При восстановлении инструмента необходимы только ножи для мини-шипа. 
Возможна замена отдельных ножей. 
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4. Фрезы насадные 4.3  Стандартные профили4.3  Стандартные профили
4.3.2  Соединение по длине4.3.2  Соединение по длине

Фреза дисковая, профиль мини-шипаФреза дисковая, профиль мини-шипа

Хорошо подходят для сращивания твердых пород древесины с крайними шипами или 
без крайних шипов. Ширина фрезы соответствует шагу зуба. Наборная конструкция, 
позволяющая установить рабочую ширину до 150 мм. 

Длина шипа 10/11 мм, шаг зуба 3,8 мм

WF 624-2 *

Тип  вид инструмента D SB   BO  Z  n max.  ID Nr.
  мм  мм   мм      мин-1

*     Фреза для мини-шипа  160   3,8  70  2  9000  022200 ●

*     Фреза для мини-шипа  160   3,8  70  4  9000  021511 ●

*     Фреза для мини-шипа  250   3,8  70  4  6000  021512
*     Фреза для мини-шипа  250   3,8  70  6  6000  021513 ●

*     Фреза для краевой зоны  159,8  15,2  70  4  9000  021762 ●
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4. Фрезы насадные 4.3  Стандартные профили4.3  Стандартные профили
4.3.2  Соединение по длине4.3.2  Соединение по длине

Фреза сборная для мини-шипаФреза сборная для мини-шипа

Хорошо подходят для сращивания твердых и мягких пород древесины, которая 
очень часто содержит инородные включения, что ведет к поломке инструмента. 
Преимущество этой системы заключается в том, что в случае сколов режущих кромок, 
можно заменить только поврежденные ножи. 

Профиль 1, длина шипа 10/11 мм

WM 620-2-01 *

Тип   D    SB  BO   Z  HD  n max.  ID Nr.   ID Nr.
 мм  мм  мм      мм   мин-1  LL   RL
*  160  60  50  2/2  60  8000  135001 ● 135000 ●

*  210  60  50  3/3  60  6000  135003 ●  135002 ●

*  250  60  50  3/3  60  5000  13500 ●  135004 ●

Профиль 2, длина шипа 10/11 мм

WM 620-2-01 *

Тип   D    SB  BO   Z  HD  n max.  ID Nr.   ID Nr.
 мм  мм  мм мм   мин-1  LL   RL
*  160  60  50  2/2  20 - 32  8000  135007  135006 
*  160  60  50  2/2  30 - 42  8000  135009  135008 
*  160  60  50  2/2  40 - 49  8000  135011   135010 
*  160  60  50  2/2  50 - 57  8000  135013  135012 
*  210  60  50  3/3  20 - 32  6000  135015   135014 
*  210  60  50  3/3  30 - 42  6000  135017  135016 
*  210  60  50  3/3  40 - 49  6000  135019   135018 
*  210  60  50  3/3  50 - 57  6000  135021   135020 
*  250  60  50  3/3  20 - 32  5000  135023   135022 
*  250  60  50  3/3  30 - 42  5000  135025   135024 
*  250  60  50  3/3  40 - 49  5000  135027   135026 
* 250  60  50  3/3  50 - 57  5000  135029   135028 

Профиль 3, длина шипа 10/11 мм

WM 620-2-01 *

Тип D SB BO Z HD n max. ID Nr.  ID Nr.
 мм  мм  мм мм   мин-1  LL   RL
*  160  60  50  2/2  20 - 32  8000  135031   135030 
*  160  60  50  2/2  30 - 42  8000  135033    135032 
*  160  60  50  2/2  40 - 49  8000  135035   135034 
*  160  60  50  2/2  50 - 57  8000  135037   135036 
*  210  60  50  3/3  20 - 32  6000  135039    135038 
*  210  60  50  3/3  30 - 42  6000  135041   135040 
*  210  60  50  3/3  40 - 49  6000  135043   135042 
*  210  60  50  3/3  50 - 57  6000  135045  135044 
*  250  60  50  3/3  20 - 32  5000  135047   135046 
*  250  60  50  3/3 30 - 42  5000  135049    135048 
*  250  60  50  3/3 40 - 49  5000  135051    135050 
*  250  60  50  3/3  50 - 57  5000  135053   135052 

Запасные части

ART ZL SB  Шаг зуба Мат-л ID Nr.
    мм мм мм
Нож поворотный для мини-шипа 10/11   3,8 3,8 HW 618002 ●

Нож поворотный для краевой зоны 10/11  11,4 3,8 HW 618005 ●

Диск промежуточный    3,8  008199 ●

Болт M6x65     007882 ●

Болт M6x70     007880 ●

Ключ T20     006091 ●

●   поставка со склада
   минимальный срок поставки

Tr
en

ns
ch

ni
tt

H
D

Фреза для мини-шипа с поворотными 
ножами HW

Профиль 1 с сплошным сращиванием

Профиль 2 с несимметричным стыковым 
торцовым швом  

Профиль 3 с симметричным стыковым 
торцовым швом

Профиль 4 с крайними шипами для 
продольной распиловки



279

 
4

. Ф
р

е
зы

 с
 

 
п

о
са

д
о

чн
ы

м
 

 
о

тв
е

р
ст

и
е

м

4. Фрезы насадные 4.3  Стандартные профили4.3  Стандартные профили
4.3.2  Соединение по длине4.3.2  Соединение по длине

Высокопроизводительная фреза Высокопроизводительная фреза 
для мини-шипа с 6 рабочими зубьямидля мини-шипа с 6 рабочими зубьями

Особенно хорошо подходит для высокопроизводительных линий сращивания со 
скоростью подачи от 24 до 48 м/мин-1. Оснащена глубоко посаженными в корпус 
отдельными резцами HS-spezial, прочное исполнение. Фреза для мини-шипа 
с 6 рабочими зубьями.

Длина шипа 10/11, шаг зуба 3,8 мм

WF 620-2-05/WF 623-2-05

ART D    SB  NB  BO  ZA  Мат-л  ID Nr.   ID Nr.
 мм  мм  мм    LL  RL
Основная фреза  250  50,4  26,6  50  7  HS-spez.  120017  ●  120017 ●

Крайняя фреза     250  26,6  15,2  50  4  HS-spez.  121001  ●  121000  ●

Частота вращения: n max. 6000 мин-1

Длина шипа 15/16,5, шаг зуба 3,8 мм

WF 620-2-05/WF 623-2-05

ART D    SB  NB  BO  ZA  Мат-л  ID Nr.   ID Nr.
 мм  мм  мм    LL  RL
Основная фреза  260  50,4  26,6  50  7 HS-spez.  120117  ●  120117  ●

Крайняя фреза     260  26,6  15,2  50  4 HS-spez.  121101  ●  121100  ●

Частота вращения: n max. 6000 мин-1 

Зажимная втулка с гайкой резьбовой

TB 270-0 *

Тип D    BO  NL  GL  ID Nr.  ID Nr.
 мм  мм  мм LL RL
*  60  50  85  110  029470  029471

Таблица для расчета количества фрез при заданной толщине заготовки

●   поставка со склада
   минимальный срок поставки

Фреза для мини-шипа с шагом 3,8 мм

Длина шипа  Основная  Крайняя  Крайняя
10/11 мм и  фреза фреза фреза
15/16,5 мм   вверху LL внизу RL
Рабочая   Фреза Фреза Фреза
ширина  SB 50,6 мм  SB 27,8 мм SB 27,8 мм
Кол-во зубьев Рядов зубьев Рядов зубьев 7 Рядов зубьев 4 Рядов зубьев 4
Втулка  26,6 мм 15,2 мм 15,2 мм
Толщина  Длина/высота  Количество  Количество Количество
заготовки фиксирования фрез фрез фрез

ø 50

То
лщ

и
н

а 
за

го
то

вк
и

 м
ак

с.
 2

1
4

 м
м

Крайняя фреза       внизу

Крайняя фреза      вверху

7

6

5

4

3

2

1

Основная фреза 

Основная фреза

Основная фреза

Основная фреза

Основная фреза

Основная фреза

Основная фреза

ø 260

ZL 15/16,5 mm, Tg 3,8 mm
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4. Фрезы насадные 4.3  Стандартные профили4.3  Стандартные профили
4.3.2  Соединение по длине4.3.2  Соединение по длине

Высокопроизводительная фреза для мини-шипа Высокопроизводительная фреза для мини-шипа 
с 6 рабочими зубьями с крайними шипамис 6 рабочими зубьями с крайними шипами

Особенно хорошо подходит для использования на высокопроизводительных линия 
сращивания со скоростью подачи от  24 до 48 м/мин-1. Оснащена вставленными по 
отдельности режущими кромками HS-spezial, прочное исполнение. Фреза для мини-
шипа с 6 рабочими зубьями.

Длина шипа 15/16,5, шаг зуба 3,8 мм

WF 620-2-05

ART D   SB  BO  Z  ZA  Мат-л  ID Nr.   ID Nr.
 мм  мм  мм    LL RL
Основная фреза      260  20,2  50  6  3  HS-spez.  120118  ●  120118  ●

Основная фреза      260  20,2  60  3  3  HS-spez.  120119  ●  120119  ●

Частота вращения: n max. 6000 мин-1

Длина шипа 15/16,5, шаг зуба 3,8 мм

WF 623-2-05

ART D   SB  BO  Z  ZA  Мат-л  ID Nr.   ID Nr.
 мм  мм  мм    LL  RL
Дополнит. фреза    260  5,0  50  6  1  HS-spez.  121102  ●  121104 ●
Дополнит. фреза    260  5,0  60  6  1  HS-spez.  121103  ●  121105 ●
Дополнит. фреза    260  12,6  50  6  2  HS-spez.  121106  ●  121108 ●
Дополнит. фреза    260  12,6  60  6  2  HS-spez.  121107  ●  121109 ●
Частота вращения: n max. 6000 мин-1

Втулка зажимная с гайкой резьбовой

TB 270-0 *

Тип    D   BO   NL   GL  ID Nr.   ID Nr.
 мм  мм мм  LL  RL
*  60  50  85  110  029470   029471

Кольцо промежуточное

TR 100-0 *

Тип   D      B     BO   ID Nr.
 мм   мм   мм
*  90  3,8  60   028447  ●

 90  11,4  60   028448  ●

Таблицы расчета количества фрез стр. 262

●   поставка со склада
   минимальный срок поставки

H
D

H
D

H
D

H
D

H
D

H
D

1 зуб

1 зуб

3 зуба

3 зуба

Ø250

Крайняя фреза вверх

ZL 10/11 mm

H
D

 m
ax

.

H
D

 m
in

.

проф. 3

1 зуб

1 зуб

3 зуба

3 зуба

Ø250

Крайняя фреза вверху

ZL 10/11 mm

H
D

 6
0 

m
m

H
D

 4
0 

m
m

проф. 5

проф. 5

Профиль 2

Профиль 3

Профиль 5

Толщина заготовки 40-50 мм




